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ТИП КРАСКИ

ПРИМЕНЕНИЕ

СПЕЦСВОЙСТВА


Матовая термостойкая краска на основе  силиконовой смолы.

Применяется  для окраски подвергающихся нагреву поверхностей  внутри и вне здания. Например, для  дымовых   труб, каминов,  печных  заслонок  и выхлопных труб.

Краска образует  пленку, которая выдерживает продолжительный нагрев при температуре до + 400 0С,  и  даже - +  500 0С    при кратковременном нагреве.



ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Сухой остаток

Рекомендуемая  толщина  пленки и  теоретическая

укрывистость

Практическая  укрывистость
Прим.   25 %   по  объему

                                                                    Теоретическая

Сухая  пленка       Мокрая   пленка           укрывистость  

15   мкм                  60  мкм                            16,7   м2 / л

Для достижения  наилучших качеств по  стойкости, следует избегать  превышения  рекомендуемой  толщины  пленки. 

Зависит,  например,  от  применяемого   метода нанесения,  состояния  поверхности   и  от   потерь   при  распылении.  



Высыхание, относительная 

влажность воздуха 50% 

- от пыли, +23 0С                           10 мин

-на ощупь, +23  0С                         через   20 мин

- сухая для обработки                 через  30 мин

-окончательное отверждение     при 200 0С – 2 часа



Блеск                                               Матовый

Цвет                                                 Черный, Белый.   Другие цвета  по договоренности.
Предостережение                           Беречь от огня.

                                                            ВНИМАНИЕ.!  Во избежание риска  самовоспламенения, любые   

                                                           отходы  материала следует собирать  и  хранить отдельно в 
                                                           герметично закрытой таре до уничтожения; например, ветошь и 
                                                           тряпки хранить в воде или незамедлительно сжечь.       



ИНСТРУКЦИЯ ПО

 ПРИМЕНЕНИЮ



Подготовка  поверхности

Нанесение
Условия нанесения

Охрана труда

Охрана окружающей среды


ПОВЕРХНОСТИ ИЗ ТОНКОГО ЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА: разъеденные участки  очистить  с помощью  щетки и  всю поверхность очистить от  жира и грязи.

СТАЛЬНЫЕ ПОВЕРХНОСТИ:  удалить ржавчину  струйной  обработкой до степени предварительной подготовки  поверхности  Sa 2, небольшие участки доочистить стальной щёткой до степени St2.

Место и время   предварительной    подготовки   должны  быть выбраны  таким  образом,  чтобы обработанная  поверхность  оставалась сухой   и чистой  до  продолжения  работы (SFS –EN  ISO  12944 -  4)

Перед использованием краску тщательно перемешать.

Краска  наносится  кистью,   валиком,   пневмораспылителем или  распылителем высокого давления.     

Подходящий размер  сопла   безвоздушного  распылителя    0,013 – 0,017”.

Для нанесения пневмораспылителем  краску разбавить  разбавителем  на 20 – 30 %

по объему.

Окрашиваемая  поверхность  должна  быть сухой.  Во время  нанесения  и  высыхания  краски   температура воздуха,  окрашиваемой   поверхности  и краски  должна  быть  выше +  5 0С,   относительная  влажность воздуха   -   ниже  80 %

Температура  окрашиваемой поверхности  не должна  превышать  +  50 0С.

Окончательное отверждение краски происходит в течение 1 – 2 часов, при температуре 200 0С.

Избегать вдыхания паров растворителей или красочной пыли от распыления. Организовать эффективный воздухообмен или надеть респиратор. 

Не выливать в канализацию,  водоем или  почву.  Жидкие остатки  передать в место сбора отходов. Пустые, сухие банки  можно  выбросить на свалку.



Приведенные данные  получены  на основании лабораторных испытаний и практического опыта. Все  числовые  значения носят рекомендательный характер и зависят, в частности, от оттенка и степени  блеска. Так, как мы не можем повлиять на условия нанесения и использования  материала, то мы несем ответственность только за его качество, гарантированное  фирменной  системой качества, полностью соответствующей  требованиям  международных  стандартов  ИСО  9001 и ИСО 14001. Мы не отвечаем за ущерб, вызванный несоблюдением инструкции по применению или использованием  материала не по назначению.







